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KARAKURI KAIZEN
การปรับปรุง คุณภาพอย่างต่อเ น่ือง

❑Standard Work and Kaizen งานมาตรฐาน

❑Karakuri Kaizen กลไกปรับปรุงอย่างตอ่เน่ือง

❑Kanban System เคร่ืองมือลดการสูญเสียและ สูญเปล่าในงาน

- Poka-yoke เคร่ืองมือป้องกันการผิดพลาด

- Pick-To-Light 
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STANDARD WORK & KAIZEN

กระบวนการท างานเพือ่ให้เผลติสนิค้าได้อย่างมคุีณภาพ ด้วยความปลอดภัยและมปีระสทิธิภาพสูงสุด

- High Quality -

- Low Cost -

- Short Lead Time -

ลดต้นทุน เพิม่ก าไร ต้องก าจัด 3M ออกไปใหไ้ด้
- MUDA ความสูญเปล่า ทีเ่กดิจากการรอ การซ่อมของเสีย การ

ผลิตมากไป หรือการเคลื่อนไหว เป็นต้น
- MURA ความไม่สม ่าเสมอ ทีเ่กดิจากแผนการผลิตและปริมาณ

การผลิตไม่สม ่าเสมอ
- MURI เกนิก าลัง หรือฝืนท า  เช่นการรับภาระเกนิความสามารถ

ของบุคคลหรืออุปกรณท์ีม่อียู่ เป็นสาเหตุใหคุ้ณภาพงานลดลง ท า
ใหเ้คร่ืองจักรเสียหายจนก่อใหเ้กดิการท างานทีไ่ม่ปลอดภยั
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KARAKURI KAIZEN

กลไกอยา่งง่ายท่ีท าใหเ้กิด “ ระบบอตัโนมตัิตน้ทนุต ่า (Low Cost Automation) ”

โดยการใชพ้ลงังาน หลกัธรรมชาติ หรอืกลไกพืน้ฐานมาท าใหเ้กิดการเคล่ือนไหวตอ่เน่ืองอยา่งเป็นระบบ

• เพิม่อัตราการผลิต (ลดการใช้แรงงาน)
• ปรับปรุงสภาพแวดล้อม ความปลอดภยั
• ปรับปรุงเคร่ืองมอืลดแรงงาน
• กระตุ้นศักยภาพในการพฒันาของบริษัท 
• ก าจัดเศษวัสดุ
• ควบคุมจากการมองเหน็
• ลดความสูญเปล่าด้วยการท าใหเ้ป็นอัตโนมัติ
เป็นการปรับปรุงทีไ่ด้ผลลัพธ ์เพิม่คุณภาพ ลดอัตราการผลิต ลดความเสี่ยง 
บ ารุงรักษางา่ย เพิม่ประสิทธิภาพและความปลอดภยั
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กลไกพื้นฐานในการสร้างกลไก KARAKURI

✓คาน กลไกผ่อนแรงท่ีมีการวางต าแหน่งจดุหมนุท่ีตา่งกนั 
(ยกของหนกัมาก ไดร้ะยะทางนอ้ย=ออกแรงนอ้ยใชร้ะยะทางมาก)

✓คว้าน หลกัการเดียวกบัคารแตเ่ป็นแบบหมนุ
รศัมีในการหมนุมากเทา่ไร ก็จะยิ่งผอ่นแรงมากขึน้

✓รอก/การถ่วงน า้หนัก กลไกการยกของพืน้ท่ีสงูหรอืหยอ่นลงต ่า
✓สปริง ถา้แรงไปดงึวตัถท่ีุติดสปรงิเทา่ไรก็จะมีแรงจากสปรงิดงึไปเทา่นัน้
✓พืน้เอยีง/แรงโน้มถ่วง  กลไกการสง่ของจากท่ีสงูไปที่ต  ่าโดยใชแ้รงโนม้ถ่วงของโลก
✓การเปลีย่นทศิทางการเคลือ่นที่ การเปลี่ยนทิศทางเป็นแนวเสน้ตรง หรอืเปลี่ยนทิศทางซา้ย ขวา 
บน-ลา่ง

✓การหมุนส่งถ่ายก าลัง ใชก้ารทดความเรว็รอบและเพิ่มความไดเ้ปรียบเชิงกล
✓ของไหล/ก๊าช ความดนัท่ีสงูเทา่กนัยอ่มมีความดนัเทา่กนั

ออกแรงนอ้ย ยกของหนกั พืน้ท่ีหนา้ตดัมาก  = ยกของหนกัมาก พืน้ท่ีหนา้ตดันอ้ย
✓แม่เหล็ก ใชห้ลกัคณุสมบตัิ การผลกัและการดดูกนั www.mostori.com
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Kanban System
พฒันามาจากระบบการผลิตดงึและการไหลแบบต่อเน่ือง 

เพอืใหเ้กดิการท างานได้อย่างเตม็ประสิทธิภาพ เป็นระบบ เกดิ
ความปลอดภยั ใหไ้ด้ผลงานทีม่คีวามสม ่าเสมอ คุณภาพสูง 
โดยปราศจากความสูญเปล่า ไม่ว่าใครท าหรือท าเมือ่ไรกไ็ด้
ผลงานทีเ่หมอืนกัน

เคร่ืองมอืป้องกันการผิดพลาด

ระบบทีช่่วยเหลือการท างาน Picking โดยใช้ประโยชนจ์าก Light Modules 
ผู้ปฏิบัตงิานของโรงงานหรือศูนยข์นส่งกระจายสินค้าจะเดนิไปทีท่ีด่วงไฟของ Light Modules ตดิขึน้ 
และหยบิสินค้าตามจ านวนตัวเลขทีแ่สดงการท างานหยบิจับสินค้า ทีท่ าตามค าส่ังของ Light Modules 
เช่นนีจ้ะเป็นการท างานทีถู่กต้องและรวดเร็ว

Poka-Yoke

Pick-To-Light
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Pick-To-Light

Light module จะช่วยลดปัญหาในการหยบิสินค้าผิด ไม่ครบ หรือ เกนิจากทีม่ี
ค าส่ังมาได้ พร้อมทัง้ยังสามรถจัดระบบการดงึของใช้ก่อนหลัง (FIFO) และค านวณข้อมูล
การเตมิของเข้าในคลังสินค้า เพือ่สร้างประสิทธิภาพในการจัดการระบบคลังสินค้า และ
สร้างใหเ้กดิงานทีม่คุีณภาพได้อกีด้วย www.mostori.com



Thank you

Mostori Co.,Ltd.

Center Contact:No.222  Moo11,Nongprue, Banglamung, Chonburi 20150

Tel : +66-33-641800

Email : Sales@mostori.com

Sales Contact : Athittaya (Nerz)

Tel : 061-4942665

Email : athittaya@mostori.com


